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PolyFlex™

Product Information

Colour Average Filament Diameter
Q 4 True Colours 1.75 mm or 2.85 mm

(more colours coming soon) (<£0.05mm, ~+0.02mm typical )

Basic Specifications

Recommended Printing Temp* Recommended Printing Speed*
O@ 1.75mm: 220 -235°C

2.85mm:220-235°C

Note Recommended HBP'
1. HBP = Heated Build Plate @ (if equipped) Temp

*_Printing temperature and speed may vary Not Required

30-90 mm/s

Instructions

When using PolyFlex™ for the first time, make sure the nozzle is sufficiently clean and free of other residual
materials. Load the filament slowly at no less than 220 °C.

PolyFlex™ works well with most common printing surfaces such as the blue tape, Kapton tape, BuildTak™,
etc. Heated build plate (HBP) is not required.

PolyFlex™ tends to slowly absorb atmospheric moisture, and all PolyFlex™ filaments have been properly
dried before packaging and shipping. It is highly recommended that the filament, when not used, be stored in
the provided resealable bag with the desiccant pack to minimize moisture absorption and to ensure the best
printing performance.

For more details or technical questions regarding the use of our products, please visit www.polymaker.com
or email us at ts@polymaker.com.
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Key Features

Flexible

Make cool flexible parts without the worry of your part braking, PolyFlex™ boasts a large
strain-to-failure test result with over 400%. PolyFlex™ is truly your best tool for creating fun
flexible parts

Plug and Play
Flexible filaments are known to be difficult to work with, not any more. PolyFlex™ is designed to

be compatible with almost all desktop FDM/FFF printers and requires no hardware
modifications

Flex-up Your Imagination

The soft and flexible nature of PolyFlex™ opens up a new dimension of what one can do with
desktop 3D printers. Clothing, shoes, wearable’s, prosthetics, the possibilities are endless

Uncompromised Quality

With our eight step quality control process and rigorous in-house testing, you can rest assured
that PolyFlex™ will produce beautiful, reliable and accurate printed parts every time



PolyFlex™

Informations Produit
Couleur

4 couleurs opaques

(plus de couleurs seront
disponibles prochainement)

Température d’impression

O!IL recommandée*
1.75mm: 220 -235°C
2.85mm:220-235°C

0 -
*_ La température et la vitesse

d'impression peuvent varier.

Utilisation

Fiche Produit

Diameétre moyen
1.75mmou 2.85 mm

(< £0.05 mm, ~ 0.02 mm en général)

Vitesse d’impression
recommandée*

30-90 mm/s

Température du plateau chauffant
(si équipé) recommandée

Plateau d'impression chauffant non nécessaire

+ Lors de la premiére utilisation de PolyFlex™, assurez-vous que l'extrudeur est propre et ne contient pas de résidus
d'autres matériaux. Insérez le filament lentement et a une température inférieure a 220 °C.

+ PolyFlex™ fonctionne parfaitement avec tout type de surface d'impression comme I'adhésif bleu, le film Kapton, le
verre, le BuildTak™, etc. Un lit chauffant n'est pas nécessaire

+ PolyFlex™ a tendance a lentement absorber 'humidité de I'air. Tous nos filaments PolyFlex™ sont livrés scellés sous
vide. Pour une meilleure conservation, il est conseillé de ranger le filament dans son sac refermable, avec le sachet de
déshydratant, pour réduire I'absorption d’'humidité et ainsi s'assurer les meilleures conditions d'impression.

+ Pour plus de détails ou poser vos questions sur I'utilisation de nos produits, rendez-vous sur www.polymaker.com

ou contactez-nous par mail a ts@polymaker.com
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Flexible

PolyFlex™ a obtenu un résultat supérieur a 400% au test de résistance a la tension : réalisez
désormais des pieces flexibles originales sans craindre de les casser. PolyFlex™ est votre meilleur
allié dans la création de piéces flexibles et insolites

Prét a 'emploi

Les filaments flexibles sont réputés pour étre difficile a utiliser... Plus maintenant ! PolyFlex™ est
compatible avec la quasi-totalité des imprimantes 3D FDM/FFF de bureau et ne requiert
aucune configuration de la machine.

Flexibilisez votre imagination

De nature souple et flexible, PolyFlex™ ouvre de nouvelles portes sur ce qui est possible de faire
avec une imprimante de bureau. Vétements, chaussures, accessoires de mode, prothéses... Les
possibilités sont infinies

Qualité garantie

PolyFlex™ est soumis a notre contréle qualité en huit étapes et a des tests rigoureux effectués dans
notre laboratoire, afin de vous assurer un rendu final beau, fiable et précis a chaque impression



PolyFlex™ Especificaciones PolyFlex™ Caracteristicas

Informacion del Producto Informacion del Producto
Color Diametro Promedio Flexible
Q - del Filamento
4 Colores Sdlidos 1.75mm 6 2.85 mm Haga partes flexibles sin la preocupacion de que se rompan. PolyFlex™ cuenta con un resultado por
. ’ . encima del 400% en una prueba de resistencia a la presion. PolyFlex™ es verdaderamente su mejor
(es Calarss poXimaments) (< 0.05 mm, ~ +0.02 mm comunmente ) herramienta para la creacion de divertidas piezas flexibles

Temperatura de Impresion Velocidad de Impresién X
o Recomendada* Recomendada* Conecte y juegue

1.75 mm:220-235°C 30-90 mm/s Los filamentos flexibles son conocidos por ser dificiles de trabajar. {Ya no mas! PolyFlex™ esta
2.85mm: 220-235°C

disefiado para ser compatible con casi todas las impresoras FDM/FFF de escritorio y no
requiere modificaciones de hardware

Note Temperatura de CIC
10c=-0 del 5 Calient (si estd equipada)
e e e & Deje Volar su Imaginacién

* Latemperaturay velocidad de impresién Cama de Impresion Caliente no requerida

pueden variar La blanda y flexible naturaleza de PolyFlex™ abre una nueva dimensién de lo que uno puede

hacer con las impresoras 3D de escritorio. Ropa, zapatos, prétesis. Las posibilidades son
infinitas.

Calidad sin Compromisos
Con nuestro proceso de control de calidad de ocho pasos y rigurosas pruebas de la empresa,

Cuando utilice PolyFlex™ por primera vez, asegurese de que la boquilla esta lo suficientemente limpia y libre usted puede estar sequro de que PolyFlex™ producira partes impresas hermosas, fiables y
de otros materiales residuales. Cargue el filamento lentamente a no menos de 220 °C. precisas en todo momento
PolyFlex™ trabaja bien con superficies de impresion comunes como cinta azul, cinta Kapton, vidrio, BuildTak™,
etc. Utilizar Cama de Impresion Caliente (CIC) no es necesaria pero puede ser utilizada.
PolyFlex™ tiende a absorber lentamente la humedad atmosférica, todos los filamentos PolyFlex™ se han
secado correctamente antes de su embalaje y envio. Es muy recomendable que el filamento, cuando no se
utilice, sea guardado en la bolsa con cierre que ha sido proporcionada con el paquete de desecante, esto para
minimizar la absorcion de humedad y para asegurar el mejor rendimiento de impresion.
Para mas detalles o preguntas técnicas sobre sus productos, visite www.polymaker.com ¢ contactenos via
mail a: ts@polymaker.com.

Instrucciones
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Disclaimer

The information provided in this document is intended to serve as basic guidelines on how the particular product can be used. Users can adjust the printing
conditions based on their needs and actual situations. It is normal for the product to be used outside of the recommended ranges of conditions. Eahch user is
responsible for determining the safety, lawfulness, technical suitability, and disposal/recycling practices of Polymaker materials for the intended application.
Polymaker makes no warranty of any kind, unless announced separately, to the fitness for any particular use or application. Polymaker shall not be made liable for

any damage, injury or loss induced from the use of Polymaker materials in any particular application.

Avis aux consommateurs

Les informations contenues dans ce document sont fournies a titre indicatif sur les modalités d'utilisation du produit. L'utilisateur est libre de modifier les
parameétres d'impression selon ses besoins et son environnement. Il est tout a fait normal que le produit ne soit pas utilisé en suivant toutes les conditions
recommandées. Le consommateur est responsable de I'utilisation qu'il fait des produits Polymaker en regard a la sécurité, la loi, la compatibilité technique et le
respect de I'environnement. Nulle garantie n'est assurée par Polymaker, sauf précisé séparément, sur la convenance des produits pour une application définie

Polymaker ne peut étre tenu responsable des dommages, blessures ou pertes induits par I'utilisation de ses matériaux de quelque fagon que ce soit.

Aviso Legal

La informacién proporcionada en este documento tiene la intencién de servir como guia bésica en el uso particular de los productos. Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresién basadas en sus necesidades y situaciones actuales. Es normal que el producto sea usado fuera de las condiciones de mérgenes
recomendados. Cada usuario es responsable de determinar las practicas de seguridad, legalidad, idoneidad técnica y disposicién/reciclaje de los materiales de
Polymaker para su uso planificado. Polymaker no hace garantia de ningtin tipo, a menos que sea anunciada por separado, para el ajuste de cualquier uso o
aplicacion en particular.Polymaker no es responsable de ningtin dafio, lesion o pérdida inducida por el uso de los materiales Polymaker en ninguna situacion en

particular.
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